Cie¢cie Laserowe

Technologia ci¢cia laserowego

W metodzie cigcia laserem rozdzielenie materiatu nastepuje w procesie miejscowego topienia i odparowywania warstwy metalu
przy pomocy energii wigzki promienia laserowego. Nastgpuje to przy bardzo ograniczonym oddzialywaniu cieplnym na materiat,
a metoda pozwala uzyska¢ duza predko$¢ cigcia, przy zachowaniu bardzo wysokiej precyzji. Jako$¢ krawedzi ciecia jest tak
wysoka, ze nie wymaga dodatkowej, pracochlonnej obrébki skrawaniem. Takie rozwigzanie pozwala zaoszczedzi¢ czas i
pieniadze. Technologia cigcia laserem umozliwia wycinanie dowolnie skomplikowanych ksztattéw oraz dodame do nich
elementow pomocnych w dalszym procesie obrobki . wpusty, wypusty :
i otwory technologiczne, grawerowanie linii i punktow
technologicznych, itp. Ta metoda pozwala na rezygnacje z
kosztownego w wykonaniu oprzyrzadowania, gwarantujac idealng
powtarzalnos¢ ksztattu, niezalezng od wielkosci serii produkcyjne;.

Technologia laserow swiattowodowych na bazie diod, jest bez
watpienia przysztoscig Swiatowego przemystu obrobczego. Juz teraz
zaczyna wypiera¢ jeszcze nie zadomowione lasery typu CO2. Zaleta
laserow diodowych jest ich prostota konstrukcji (brak jakichkolwiek
luster, gazow eksploatacyjnych i elementéw mechanicznych majacych
bezposredni wptyw na dziatanie), wysoka wydajno$¢ pradowa siggajaca 23% (w przypadku CO2 jest to zaledwie 7%),
bezpieczenstwo (brak wystgpujacego wysokiego napigcia i niebezpiecznych gazéw, oraz cala gama zabezpieczen pradowych i
wiazki lasera), wysokie skupienie wigzki (bezposrednio po wyjsciu z $wiattowodu wigzka ma 2nm, nastgpnie jest formowana
przez regulowana soczewke), ekologia (do cigcia mozna uzywaé ostony w postaci zwyktego przefiltrowanego sprezonego
powietrza, oraz przede wszystkim trwatos¢ siggajaca >100000 godzin MTBF, co sprawia, ze koszty eksploatacji sa 74% mniejsze.

Na chwile obecng dysponujemy nowoczesng wypalarke laserowg $wiattowodowa, pracujaca w technologii fiber laser.

Podstawowe dane techniczne urzadzenia dost¢pne w pliku DTR .

Wypalarka WARRIOR
Glowica Laserowa — moc do 200 W
Napedy SERVO najnowsza generacja
Obszar 1500x2500 mm

Predkos$é posuwu Standardowo 500 mm/s

Dokladnosé 0,01 mm

Grubos¢ cigcia blach od 0,03 mm .

Stal nierdzewna 3 mm
Stal czarna 3 mm
Aluminium 1 mm

Obrabiane inne materialy:

- metale utwardzone

- metale kolorowe: mosigdz, miedz, aluminium
- tworzywa sztuczne cz¢$¢ gatunkow

- drewno

- materiaty drewnopochodne (mdf itp.)

- pianka techniczna

- dibond

- skéra

- karton




